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Befestigungselement und Befestigungssystem fur Kunststoffbehalter 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Befestigungselement fur Kunst- 

stoffbehalter, einen Kunststoffbehalter fur Flussigkeiten, sowie ein Befestigungs- 
system zur flussigkeitsdichten Anflanschung oder Anbringung von Kunststoffbe- 
haltern fur Flussigkeiten, umfassend das erfindungsgemalie Befestigungselement. 

[0002] Im Stand der Technik werden Behalter wie Motorolwannen, Getrie- 
beolwannen oder Behalter bei Waschmaschinen, Spulmaschinen und Wasserboi- 
lern, die der Aufnahme von Flussigkeiten dienen, flussigkeitsdicht in die entspre- 
chende Vorrichtung oder das entsprechende Gerat in der Regel wie folgt integriert: 
entlang der Umrandung der Offnung des entsprechenden Behalters ist ein Flansch 
ausgebildet, dieser Flansch umfasst Bohrungen, bzw. durchgehende Locher, in 
die Metallbuchsen hineingesteckt werden, in die wiederum Schrauben zur Ver- 
schraubung des Behalters an das Gegenstuck eingefuhrt werden. Zwischen der 
Oberseite des Flansches und dem Gegenstuck wird eine Dichtung angeordnet. 

[0003] Aufgrund der Dichtigkeitsanforderungen ist eine grofie Anzahl von 
Verschraubungspunkten notwendig unter entsprechender Verwendung einer Viel- 
zahl von Buchsen und Schrauben. Nachteilig hierbei ist, dass Buchsen und 
Schrauben sowie die entsprechenden Montagevorrichtungen aufwendig und teuer 
sind und weiterhin die Montagezeiten ebenfalls lang sind. 

[0004] Weiterhin wird das Kunststoff material des Behalters aufgrund der im 
Bereich der Buchse einwirkenden Krafte nach der Anbringung stark belastet, so 
dass zur Erzielung der Flussigkeitsdichtigkeit viele Verschraubungspunkte not- 
wendig sind. 

[0005] Die Steifigkeit der Konstruktion ist vom Elastizitatsmodul (E-Modul) 

des verwendeten Werkstoffs abhangig und auch in erheblichem Made von der 
Einsatz- bzw. Gebrauchstemperatur. 
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[0006] Im Stand der Technik wurde versucht, die Zahl der Verschraubungs- 
punkte zu verringern und die Belastung des Kunststoffbehalters im Bereich der 
Verschraubungspunkte zu reduzieren, indem bei der Herstellung der Kunststoff- 
behalter eine Hybridtechnik angewandt wird. Hierbei werden einfache Blechtrager 
teilweise Oder komplett von Kunststoff umspritzt, urn einen Verbund zur erhalten, 
wobei in dem Kunststoffbehalter Blechtrager integriert sind. 

[0007] Bei flussigkeitstragenden Bauteilen besteht jedoch der Nachteil, dass 
solche Hybridbauteile undicht werden. Solche Probleme konnen sich ergeben, 
weil das Blech im Fertigungsprozess durch die Wand des Behalters durchtaucht 
und somit im Gebrauch, z.B. durch Bildung von Kapillaren, durch die Flussigkeit 
hindurch dringen kann, ein entsprechender Defekt entsteht. 

[0008] Weiterhin haben Hydridbehalter aus Kunststoff mit integrierten Blech- 
tragern den Nachteil, dass es aufgrund der unterschiedlichen Warmeausdeh- 
nungs-Koeffizienten der Materialien zu einem starken Verzug und damit zu Un- 
dichtigkeiten und somit zum Ausfall des Bauteils kommen kann. Diese Problematik 
tritt naturlich bei solchen Vorrichtungen verstarkt auf, wie z. B. bei Olwannen, bei 
denen die Temperatur sehr stark schwanken kann. 

[0009] Ausgehend von diesem Stand der Technik war es daher die techni- 
sche Aufgabe, Befestigungselemente, Kunststoffbehalter und Befestigungssyste- 
me zu entwickeln, die aufeinander abgestimmt sind, wobei die Anzahl der Ver- 
schraubungspunkte reduziert werden kann ohne die Dichtigkeit zu gefahrden. 

[0010] Die technische Aufgabe wird gelost durch ein Befestigungselement 1 

fur Kunststoffbehalter 6, umfassend mehrere durch Verbindungsstege 2 miteinan- 
der verbundene erste Buchsen 3. 

[0011] Die Erfindung wird weiterhin gelost durch einen Kunststoffbehalter 6 

fur Flussigkeiten, mit einer Offnung 7, wobei zumindest entlang eines Teils der 
Umrandung der Offnung ein Flansch 8 ausgebildet ist, wobei der Flansch 8 durch 
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die Starke des Flansches durchgehende Aussparungen aufweist zur Aufnahme 
der ersten Buchsen 3 des Befestigungselementes, wobei nach Anbringung des 
Befestigungselementes 1 an den Kunststoffbehalter 6, der Verbindungssteg 2 o- 
der das Metallblech 2a des Befestigungselementes am unteren Rand des Flan- 
sches 8 passgenau und formschlussig anliegt. Bevorzugt ist dieser Kunststoffbe- 
halter eine Motorolwanne oder Getriebeolwanne. 

[0012] Gemali der vorliegenden Erfindung wird ein Befestigungselement 
bereitgestellt, das Buchsen umfasst und so an dem Flansch der Offnung oder des 
offenen Bereiches des Kunststoffbehalters angeordnet wird, dass die Buchsen des 
Befestigungselementes von unten durch die Aussparungen bzw. Locher des Flan- 
sches eingefuhrt werden, so dass die Verbindungsstege des Befestigungselemen- 
tes am unteren Rand des Flansches passgenau und formschlussig anliegen. Die 
Befestigung des Kunststoffbehalters, z.B. einer Olwanne an den Motorblock, er- 
folgt durch Verschraubung, wobei die Schrauben in die Buchsen eingefuhrt und im 
Gegenstuck verschraubt werden. Das Befestigungselement weist den Vorteil auf, 
dass die von den Verschraubungspunkten ausgehenden Krafte bei bzw. nach der 
Verschraubung uber die Verbindungsstege zwischen den Buchsen gleichmafiig 
uber den ganzen Flansch des Kunststoffbehalters verteilt werden. Dadurch wer- 
den einzelne Bereiche des Kunststoffteiles weniger stark beansprucht und die An- 
zahl der Verschraubungspunkte kann reduziert werden, ohne dass Probleme mit 
der Dichtigkeit auftreten. 

[0013] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform bestehen die Buchsen 3 aus 

dem gleichen Material wie die die Buchsen verbindenden Verbindungsbindungs- 
stege 2. 

[0014] Weiterhin ist bevorzugt, dass die Buchsen 3 und die Verbindungs- 
stege 2 aus Metall, vorzugsweise aus Stahl gefertigt sind. In einer Alternative sind 
die Verbindungsstege 2 aus einem gegossenen Metall, bevorzugt Gusseisen oder 
Aluminiumguss, hergestellt. 
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[0015] In einer ganz besonders bevorzugten Ausfuhrungsform sind die ers- 
ten Buchsen 3 und Verbindungsstege 2 aus Metall, vorzugsweise Stahl, gefertigt. 
Besonders bevorzugt ist das Befestigungselement einstuckig ausgebildet. In den 
Figuren 6 und 7 wird diese Ausfuhrungsform dargestellt. Dabei sind die Verbin- 
dungsstege und die Buchsen aus einem Blech hergestellt. In einer alternativen 
Ausfuhrungsform sind die ersten Buchsen 3 und die Verbindungsstege 2 durch 
VerschweifJung miteinander verbunden. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist 
das Metallblech durchgangig, und an den Stellen des Metallbleches, an denen die 
Buchsen angebracht wurden, ist eine Rundung zur Aufnahme der Buchsen aus- 
gebildet. In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sind die Verbindungs- 
stege des Befestigungselementes mit Lochern 1 1 versehen, um das Gewicht zu 
reduzieren (Figur 6). 

[0016] Weiterhin ist besonders bevorzugt, dass die Verbindungsstege 2 als 
Metallblech 2a ausgebildet sind. Der jeweilige Verbindungssteg aus Metallblech, 
d.h. der Blechstreifen, der nun jeweils zwischen den Anschraubpunkten liegt, ubt 
die notwendige Pressung auf den Kunststoffflansch aus und stabilisiert das Sys- 
tem. Diese wesentlich hohere Stabilitat wird erreicht, weil ein Metallblech eine er- 
heblich hohere Steifigkeit (E-Modul 210.000 N/mm 2 ) gegenuber Kunststoff auf- 
weist. So besitzt etwa z. B. ein glasfaserverstarkter PA (Polyamid)-Kunststoff bei 
20 °C ein E-Modul von ungefahr 7.000 N/mm 2 . 

[0017] Vorzugsweise ist die Breite des Metallbleches des Befestigungsele- 
mentes im Wesentlichen parallel zu den Langsachsen der ersten Buchsen. Bei 
dieser Anordnung liegt lediglich eine Kante des Metallbleches an der Unterseite 
des Kunststoffflansches an, wodurch eine enorme Stabilitat des Systems erreicht 
wird. 

[0018] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Metallblech 
umgebordelt oder weist einen L-formigen Querschnitt auf. Durch diese Umborde- 
lung wird die Auflageflache des Metallbleches am unteren Rand des Flansches 
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vergrofiert, wodurch sich eine grofiere Verteilung der Anschraubkrafte und An- 
schraubmomente ergibt. 

[0019] In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform sind an 
dem Befestigungselement weitere Elemente 4 mit Befestigungsfunktion angeord- 
net, wobei vorzugsweise an den weiteren Elementen 4, zweite Buchsen 5 ange- 
ordnet sind. Diese Ausfuhrungsform ermoglicht den Einsatz des erfindungsgema- 
fien Befestigungselementes an Stellen, wo z. B. zusatzliche Krafte eingeleitet 
werden mussen. Hierbei kann es sich z. B. um die Anflanschung von zusatzlichen 
Aggregaten handeln, wie z. B. die Anflanschung der Getriebeglocke an das Mo- 
torgehause. 

[0020] Da das erfindungsgemafie Befestigungselement der Kontur der Off- 
nung des Kunststoffbehalters folgt, sind die die Buchsen verbindenden Bereiche 
bzw. Verbindungsstege an einzelnen Stellen abgewinkelt oder abgebogen. Zur 
Erhohung der Bauteilsteifigkeit werden an diesen Knickpunkten vorzugsweise Si- 
cken 10 bzw. Abwinkelungen angeordnet. 

[0021] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform stellt der erfindungsgemafie 
Kunststoffbehalter eine Olwanne oder eine Getriebeolwanne dar. 

[0022] Die technische Aufgabe wird weiterhin gelost durch ein Befesti- 
gungssystem zur flussigkeitsdichten Anflanschung oder Anbringung von Kunst- 
stoffbehaltern 6 fur Flussigkeiten, umfassend ein Befestigungselement mit mehre- 
ren durch Verbindungsstege 2 miteinander verbundene erste Buchsen 3 und ei- 
nen Flansch 8. Bevorzugte Ausfuhrungsformen des Befestigungssystems lassen 
sich insbesondere durch die bereits beschriebenen bevorzugten Ausbildungen des 
Befestigungselementes darstellen. 

[0023] Vorzugsweise ist bei dem erfindungsgemaften Befestigungssystem 
der Flansch 8 zumindest entlang eines Teils der Umrandung einer Offnung 7 des 
Kunststoffbehalters 6 angeordnet. In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
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weist der Flansch 8 durch die Starke des Flansches durchgehende Aussparungen 
9 auf zur Aufnahme der ersten Buchsen 3 des Befestigungselementes 1. Diese 
Aussparungen sind vorzugsweise durchgehende Locher oder Bohrungen. Dabei 
ist bevorzugt, dass nach Anbringung des Befestigungselementes 1 an den Kunst- 
stoffbehalter 6, der Verbindungssteg 2 des Befestigungselementes 1 am unteren 
Rand des Flansches 8, passgenau und formschlussig anliegt. 

[0024] Vorzugsweise sind die ersten Buchsen 3 aus dem gleichen Material 
wie die die Buchsen verbindenden Verbindungsstege 2 gefertigt. Weiterhin ist be- 
vorzugt, dass die Buchsen 3 und die Verbindungsstege 2 aus Metall, vorzugswei- 
se aus Stahl gefertigt sind. Besonders bevorzugt ist das Befestigungselement 
einstiickig ausgebildet. In den Figuren 6 und 7 wird diese Ausfuhrungsform darge- 
stellt. Dabei sind die Verbindungsstege und die Buchsen aus einem Blech herge- 
stellt. In einer Alternative sind die Buchsen 3 und die Verbindungsstege 2 aus ei- 
nem gegossenen Metall, bevorzugt Gusseisen oder Aluminiumguss, hergestellt. 
Besonders bevorzugt sind die ersten Buchsen 3 und Verbindungsstege 2 aus Me- 
tall, vorzugsweise aus Stahl gefertigt, und vorzugsweise durch Verschweifiung 
miteinander verbunden. Weiterhin sind die Verbindungsstege 2 bevorzugt als Me- 
tallblech 2a, vorzugsweise als Stahlblech, ausgebildet. In einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform ist das Metallblech durchgangig, und an den Stellen des Metallble- 
ches, an denen die Buchsen angebracht wurden, ist eine Rundung zur Aufnahme 
der Buchsen ausgebildet. In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sind die 
Verbindungsstege des Befestigungselementes mit Lochern 1 1 versehen, urn das 
Gewicht zur reduzieren (Figur 6). 

[0025] In einer weiteren Ausfuhrungsform ist die Breite des Metallbleches im 

wesentlichen parallel zu den Langsachsen der ersten Buchsen 3 ausgerichtet. 

[0026] In bevorzugten Weise ist das Metallblech 2 umgebordelt oder es 

weist einen L-formigen Querschnitt auf. In weiteren bevorzugten Ausfuhrungsfor- 
men sind weitere Elemente 4 mit Befestigungsfunktion angeordnet, und besonders 
bevorzugt sind an den weiteren Elementen 4 zweite Buchsen 5 angebracht. 
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[0027] Der Kunststoffbehalter stellt vorzugsweise eine Motor- Oder Getrie- 
beolwanne dar. 

[0028] Gemaft der Erfindung wird weiterhin ein Befestigungselement bereit- 
gestellt zur flussigkeitsdichten Befestigung von Kunststoffbehaltern fur Flussigkei- 
ten an andere Bauteile, wobei das Befestigungselement in Form eines Tragers 
oder Verbindungssteges zur Aufnahme und Anordnung von mehreren ersten 
Buchsen vorliegt, wobei das Befestigungselement Buchsenaufnahmeelemente 
umfasst, in die Buchsen einfuhrbar sind, wobei das Befestigungselement so ange- 
passt ist, dass es nach Anbringung am unteren Rand eines Flansches einer Off- 
nung des Kunststoffbehalters passgenau und formschlussig anliegt und wobei 
Buchsen in Buchsenaufnahmeelemente des Befestigungselementes und dann in 
Buchsenaufnahmeelemente des Flansches einfuhrbar sind. 

[0029] Vorzugsweise sind die Buchsenaufnahmeelemente des Befesti- 
gungselementes durchgehende Locher oder zumindest teilweise Umfassungen. 

[0030] Weiterhin ist bevorzugt, dass das Befestigungselement aus Metall, 
vorzugsweise aus Stahl gefertigt ist. In einer Alternative ist das Befestigungsele- 
ment aus einem gegossenen Metall, bevorzugt Gusseisen oder Aluminiumguss, 
hergestellt. Weiterhin sind die Verbindungsstege 2 bevorzugt als Metallblech 2a, 
vorzugsweise als Stahlblech, ausgebildet. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
ist das Metallblech durchgangig, und an den Stellen des Metallbleches, an denen 
die Buchsen angebracht wurden, ist eine Rundung zur Aufnahme der Buchsen 
ausgebildet. In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sind die Verbin- 
dungsstege des Befestigungselementes mit Lochern 11 versehen, um das Ge- 
wicht zur reduzieren. 

[0031] In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist die 

Breite des Metallbleches im Wesentlichen parallel zu den Langsachsen der ersten 
Buchsenaufnahmeelemente. 
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[0032] Vorzugsweise ist das Metallblech umgebordelt oder weist einen L- 
formigen Querschnitt auf. 

[0033] In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform sind wei- 

tere Elemente mit Befestigungsfunktion an dem Befestigungselement angeordnet, 
wobei vorzugsweise an die weiteren Elemente zweite Buchsen angeordnet sind. 

[0034] Die technische Aufgabe wird weiterhin gelost durch ein Befesti- 
gungssystem umfassend mindestens ein Befestigungselement und separate 
Buchsen, wobei die Buchsen eine Verdickung auf der Auflenseite aufweisen, wo- 
bei die Buchsen in die Buchsenaufnahmeelemente des Befestigungselementes 
passengenau und formschlussig einfuhrbar sind und die Verdickung der Buchsen 
ein Durchrutschen der Buchsen durch die Buchsenaufnahmeelemente des Befes- 
tigungselementes verhindern. 

[0035] GemafJ dieser Ausfuhrungsform konnen Befestigungselement und 
Buchsen getrennt vorliegen und so aufeinander abgestimmt sein, dass diese ge- 
maft der Erfindung wie ein Befestigungselement mit daran fest angeordneten 
Buchsen zur Befestigung von Kunststoffbehaltern verwendet werden kann. 

[0036] Aus der vorliegenden Erfindung ergeben sich die Vorteile, dass die 
Kunststoffbehalter aufgrund der Verwendung einer geringeren Anzahl von Buch- 
sen und Schrauben erheblich leichter werden. Zudem ist die geringere Anzahl der 
Befestigungspunkte kostengunstiger als die Ausfuhrungen des Standes der Tech- 
nik, wobei eine grofiere Anzahl von Verschraubungspunkten angeordnet werden 
mussen, und die Buchsen zumindest nicht uber zusatzliche Steifigkeitselemente 
miteinander in Verbindung stehen. 

[0037] Ein weiterer Vorteil aus der geringeren Anzahl der Schraubpunkte 
ergibt sich durch die bessere akustische Entkoppelung. Weiterhin ist vorteilhaft, 
dass durch den separaten Flansch zur Anbindung der zusatzlichen Aggregate ei- 
ne bessere akustische Entkoppelung erfolgt. Es ergeben sich zudem Vorteile dar- 
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aus, dass bei Anderungen des Kunststoffbehaiters fur Flussigkeiten, beispielswei- 
se der Olwanne, der entsprechende Flanschbereich unabhangig ist, d.h. nicht ge- 
andert werden muss. Die Montagekosten sind zudem gunstiger, da bei dem erfin- 
dungsgemafien Befestigungselement die Buchsen bereits integriert sind und das 
erfindungsgemafte Befestigungselement in einem Arbeitsgang montiert werden 
kann. 

Beispiele 

[0038] Der Gegenstand der vorliegenden Erfindung wird anhand der nach- 
folgenden Beschreibung der Figuren beispielhaft dargestellt 

Beschreibung der Figuren 

[0039] Figur 1 zeigt das erfindungsgemafie Befestigungselement 1 mit dar- 

an fest angebrachten ersten Buchsen 3. 

[0040] Figur 2 zeigt eine Ansicht eines Kunststoffbehaiters 6 fur Flussigkei- 
ten mit dem daran angeordneten Befestigungselement 1. 

[0041] Figur 3 zeigt eine perspektivische Ansicht des Kunststoffbehaiters 6 
aus Figur 2 mit Blick auf den unteren Rand des Kunststoffflansches 8. 

[0042] Figur 4 zeigt das erfindungsgemafte Befestigungselement 1, wobei 
weitere Elemente 4 zur Befestigung weiterer Bauteile angeordnet sind. 

[0043] Figur 5 zeigt das erfindungsgemaUe Befestigungselement aus Figur 
4 mit Kunststoffbehaiter. 

# 

[0044] Figur 6 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsge- 

mafien Befestigungselementes. 
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[0045] Figur 7 zeigt eine Detailansicht des Befestigungselementes aus 
Figur 6. 

[0046] Figur 1 zeigt das erfindungsgemafie Befestigungselement 1 mit dar- 
an fest angebrachten ersten Buchsen 3. Das Befestigungselement folgt im we- 
sentlichen zumindest einem Teil der Kontur des offenen Bereiches der Kunststoff- 
olwanne (Fig. 2). An den Knickpunkten bzw. Abwinkelungen sind zur weiteren 
Verstarkung des Befestigungselementes Sicken 10 angeordnet. Der Teil der 
Buchsen 3 der uber die (obere) Kante des Verbindungsstegs 2 bzw. des Metall- 
blechs 2a hinausragt wird in die Bohrungen des Kunststoffflansches 8 des Kunst- 
stoffbehalters 6, wie in Figur 2 gezeigt, eingefuhrt. 

[0047] Figur 2 zeigt eine Ansicht eines Kunststoffbehalters 6 fur Flussigkei- 
ten (hier eine Olwanne fur Motoren), wobei entlang der Umrandung oder Kontur 
der Offnung 7 bzw. des offenen Bereiches des Kunststoffbehalters bzw. der 
Kunststoffolwanne ein Kunststoffflansch 8 ausgebildet ist. Dieser Kunststoffflansch 
8 weist Locher bzw. durchgehende Bohrungen 9 auf, in die die ersten Buchsen 3 
des erfindungsgemaften Befestigungselementes 1 (aus Figur 1) eingefuhrt wur- 
den. Der obere Rand der jeweiligen Buchsen 3, die in die Bohrungen 9 des Kunst- 
stoffflansches 8 eingefuhrt wurden, ist in dieser Ansicht zu erkennen. Das Befesti- 
gungselement weist weiterhin Verbindungsstege 2, 2a zwischen diesen Buchsen 3 
auf und ist mit einer (namlich der oberen) Kante des Metallbleches am unteren 
Rand des Kunststoffflansches 8 angeordnet. Die (obere) Kante des Metallbleches 
2a des Befestigungselementes 1 steht mit dem unteren Rand des Kunststoffflan- 
sches in Beruhrung. Dabei werden die Anschraubkrafte und Anschraubmomente, 
die von den Buchsen ausgehen (sobald der Kunststoffbehalter am Gegenstuck 
befestigt ist), uber die Verbindungsstege zwischen den Buchsen gleichmafJig uber 
den Kunststoffflansch verteilt. 

[0048] Figur 3 zeigt eine perspektivische Ansicht des Kunststoffbehalters 6 
aus Figur 2 mit Blick auf den unteren Rand des Kunststoffflansches 8, wobei das 
Befestigungselement 1 mit einem Metallblech 2a mit daran angeschweifiten Me- 



P20718DE-1.doc 



- 11 - 

tallbuchsen 3 angebracht ist. Bei dieser Ansicht ist besonders gut zu erkennen, 
dass in einer bevorzugten Ausfuhrungsform des Befestigungselementes das Me- 
tallblech durchgangig ist, und an den Stellen des Metallbleches, an denen die 
Buchsen angebracht wurden, Rundungen zur Aufnahme der Buchsen ausgebildet 
sind. 

[0049] Figur 4 zeigt das erfindungsgemafJe Befestigungselement 1 mit dar- 
an fest angeordneten ersten Buchsen 3, wobei weitere Elemente 4 zur Befesti- 
gung weiterer Bauteile angeordnet sind. Erkennbar sind auch die zweiten Buchsen 
5. 

[0050] Figur 5 zeigt das erfindungsgemafce Befestigungselement aus Figur 
4, das in entsprechender Weise an den Kunststoffbehalter 6 angebracht ist. 

[0051] Figur 6 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsge- 
mafJen Befestigungselementes 1. Hierbei ist das Befestigungselement aus einem 
Stuck, d.h. aus einem Metallblech gefertigt. Das Blech wurde gebogen und so zu- 
recht geschnitten, dass die uber die Kanten des Verbindungsstegs des Bleches 
hinausragenden Abschnitte des Buchsenteils eine im wesentlichen vollstandige 
Rundung bilden. Der andere Abschnitt des Buchsenteils weist im wesentlichen nur 
etwa eine halbe Rundung auf. In der Figur 6 sind zudem Sicken 10 und die Locher 
1 1 in den Verbindungsstegen zur Gewichtsreduktion eingezeichnet. 

[0052] Figur 7 zeigt eine Detailansicht des Befestigungselementes aus Figur 
6, aus der die Ausbildung der Buchsen aus dem Blech zu erkennen ist. 
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Bezugszeichenliste 

1 Befestigungselement 

2 Verbindungssteg, Metallblech 

3 erste Buchsen 

4 weitere Elemente mit Befestigungsfunktion 

5 zweite Buchsen 

6 Kunststoffbehalter fur Flussigkeiten 

7 Offnung 

8 Flansch, Kunststoffflansch 

9 durchgehende Aussparungen im Kunststoffflansch 

10 Sicke 

11 Ldcher 

12 Dichtung 
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Patentanspruche 

1. Ein Befestigungselement (1) fur Kunststoffbehalter (6) umfassend mehrere 
durch Verbindungsstege (2) miteinander verbundene erste Buchsen (3). 

2. Das Befestigungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Buchsen (3) aus dem gleichen Material wie die die Buchsen ver- 
bindenden Verbindungsstege (2) sind. 

3. Das Befestigungselement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet dass die Buchsen (3) und die Verbindungsstege (2) aus Metall, 
vorzugsweise aus Stahl, oder aus einem gegossenen Metall, bevorzugt 
Gusseisen oder Aluminiumguss, gefertigt sind. 

4. Das Befestigungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet dass erste Buchsen (3) und Verbindungsstege (2) aus Me- 
tall, vorzugsweise Stahl, gefertigt sind, und das Befestigungselement 
einstuckig ausgebildet ist, oder erste Buchsen (3) und Verbindungsstege (2) 
durch Verschweifiung miteinander verbunden sind. 

5. Das Befestigungselement nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Verbindungsstege (2) als Metallblech (2a) ausge- 
bildet sind. 

6. Das Befestigungselement nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Verbindungsstege Locher 1 1 aufweisen. 

7. Das Befestigungselement nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Breite des Metallbleches im wesentlichen parallel zu den 
Langsachsen der ersten Buchsen (3) ist. 
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8. Das Befestigungselement nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Metallblech (2) umgebordelt ist oder einen L- 
formigen Querschnitt aufweist. 

9. Das Befestigungselement nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass weitere Elemente (4) mit Befestigungsfunktion ange- 
ordnet sind, wobei vorzugsweise an den weiteren Elementen (4) zweite 
Buchsen (5) angeordnet sind. 

10. Ein Kunststoffbehalter (6) fur Flussigkeiten, mit einer Offnung (7), wobei 
zumindest entlang eines Teils der Umrandung der Offnung (7) ein Flansch 
(8) ausgebildet ist, wobei der Flansch (8) durch die Starke des Flansches 
durchgehende Aussparungen (9) aufweist zur Aufnahme der ersten Buch- 
sen (3) des Befestigungselementes (1) nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
wobei nach Anbringung des Befestigungselementes (1) an den Kunststoff- 
behalter (6), der Verbindungssteg (2) oder das Metallblech (2a) des Befes- 
tigungselementes (1) am unteren Rand des Flansches (8) passgenau und 
formschlussig anliegt. 

11. Der Kunststoffbehalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
dieser eine Motorolwanne oder Getriebeolwanne darstellt. 

12. Befestigungssystem zur flussigkeitsdichten Anflanschung oder Anbringung 
von Kunststoffbehaltern (6) fur Flussigkeiten, umfassend ein Befestigungs- 
element mit mehreren durch Verbindungsstege (2) miteinander verbunde- 
nen ersten Buchsen (3) und einen Flansch (8). 

13. Befestigungssystem nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Flansch (8) zumindest entlang eines Teils der Umrandung einer Off- 
nung (7) des Kunststoffbehalters (6) angeordnet ist. 
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14. Befestigungssystem nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Flansch (8) durch die Starke des Flansches durchgehende Aus- 
sparungen (9) aufweist zur Aufnahme der ersten Buchsen (3) des Befesti- 
gungselementes (1). 

15. Befestigungssystem nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass nach Anbringung des Befestigungselementes (1) an 
den Kunststoffbehalter (6), der Verbindungssteg (2) des Befestigungsele- 
mentes (1) am unteren Rand des Flansches (8), passgenau und form- 
schlussig anliegt. 

16. Das Befestigungssystem nach einem der Anspruche 12 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Buchsen (3) aus dem gleichen Material wie die 
die Buchsen verbindenden Verbindungsstege (2) sind. 

17. Das Befestigungssystem nach einem der Anspruche 12 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Buchsen (3) und die Verbindungsstege (2) aus 
Metall, vorzugsweise aus Stahl, oder aus einem gegossenen Metall, bevor- 
zugt Gusseisen oder Aluminiumguss, gefertigt sind. 

18. Das Befestigungssystem nach einem der Anspruche 12 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass erste Buchsen (3) und Verbindungsstege (2) aus 
Metall, vorzugsweise Stahl, gefertigt sind, und das Befestigungselement 
einstuckig ausgebildet ist, oder erste Buchsen (3) und Verbindungsstege (2) 
durch Verschweiliung miteinander verbunden sind. 

19. Das Befestigungssystem nach einem der Anspruche 12 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Verbindungsstege (2) als Metallblech (2a), vor- 
zugsweise als Stahlblech ausgebildet sind. 

20. Das Befestigungssystem nach einem der Anspruche 12 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Verbindungsstege Locher 11 aufweisen. 
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21. Das Befestigungssystem nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Breite des Metallbleches im wesentlichen parallel zu den 
Langsachsen der ersten Buchsen (3) ist. 

22. Das Befestigungssystem nach einem der Anspruche 19 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Metallblech (2) umgebordelt ist oder einen L- 
formigen Querschnitt aufweist. 

23. Das Befestigungssystem nach einem der Anspruche 12 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, dass weitere Elemente (4) mit Befestigungsfunktion an- 
geordnet sind, wobei vorzugsweise an den weiteren Elementen (4) zweite 
Buchsen (5) angeordnet sind. 

24. Befestigungssystem nach einem der Anspruche 12 bis 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Kunststoffbehalter eine Motor- oder Getriebeol- 
wanne darstellt. 

25. Ein Befestigungselement zur flussigkeitsdichten Befestigung von Kunst- 
stoffbehaltern fur Flussigkeiten an andere Bauteile, wobei das Befesti- 
gungselement in Form eines Tragers oder Verbindungssteges zur Aufnah- 
me und Anordnung von mehreren ersten Buchsen vorliegt, wobei das Be- 
festigungselement Buchsenaufnahmeelemente umfasst, in die Buchsen 
einfuhrbar sind, wobei das Befestigungselement so angepasst ist, dass es 
nach Anbringung am unteren Rand eines Flansches einer Offnung des 
Kunststoffbehalters passgenau und formschlussig anliegt und wobei Buch- 
sen in Buchsenaufnahmeelemente des Befestigungselementes und dann in 
Buchsenaufnahmeelemente des Flansches einfuhrbar sind. 

26. Das Befestigungsele'ment nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Buchsenaufnahmeelemente des Befestigungselementes durchge- 
hende Locher oder zumindest teilweise Umfassungen sind. 
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27. Das Befestigungselement nach Anspruch 25 Oder 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass es aus Metall, vorzugsweise aus Stahl, Oder aus einem ge- 
gossenen Metall, bevorzugt Gusseisen oder Aluminiumguss, gefertigt sind. 

28. Das Befestigungselement nach einem der Anspruche 25 bis 27, dadurch 
gekennzeichnet, dass es als Metallblech, vorzugsweise als Stahlblech 
ausgebildet ist. 

29. Das Befestigungselement nach einem der Anspruche 25 bis 28, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Verbindungsstege Locher 11 aufweisen. 

30. Das Befestigungselement nach Anspruch 28 oder 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Breite des Metallbleches im wesentlichen parallel zu den 
Langsachsen der ersten Buchsenaufnahmeelemente ist. 

31. Das Befestigungselement nach einem der Anspruche 28 bis 30, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Metallblech umgebordelt ist oder einen L- 
formigen Querschnitt aufweist. 

32. Das Befestigungselement nach einem der Anspruche 25 bis 31, dadurch 
gekennzeichnet, dass weitere Elemente mit Befestigungsfunktion ange- 
ordnet sind, wobei vorzugsweise an die weiteren Elemente zweite Buchsen 
angeordnet sind. 

33. Ein Befestigungssystem umfassend mindestens ein Befestigungselement 
nach den Anspruchen 25 bis 32 und Buchsen mit einer Verdickung auf der 
AufJenseite, wobei die Buchsen in die Buchsenaufnahmeelemente des Be- 
festigungselementes passgenau und formschlussig einfuhrbar sind und die 
Verdickung der Buchsen ein Durchrutschen der Buchsen durch die Buch- 
senaufnahmeelemente des Befestigungselementes verhindern. 
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Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Befestigungselement 1 fur Kunststoffbehalter 
umfassend mehrere durch Verbindungsstege 2 miteinander verbundene erste 
Buchsen 3, sowie ein Befestigungssystem zur flussigkeitsdichten Anflanschung 
oder Anbringung von Kunststoffbehaltern 6 fur Flussigkeiten, umfassend ein Be- 
festigungselement mit mehreren durch Verbindungsstege 2 miteinander verbun- 
denen ersten Buchsen 3 und einen Flansch 8. 



Fig. 1 
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Fig. 4 



